e RAPPORTO DI PRESSIONE DI FONDO

Campo di ALFOMSIRE prova dopo la messa in produzione N°._ &

SERVIZIO PRODUZIONE Pozzo N° ... . . Prova speciale , N
REPARTO CONTROLLO GIACMENTI | pata . 11e¢12e %997  controllo di routine ol

- 144Te
PROFONDITA’ STRATO PRODUTTIVO. V44T  spessore sTraToMe 80 INTERVALLO SPARATC _ysom.
FORMAZIONE PRODUTTIVA oo SCARPA CASING . Me 13T3,60  <cappa tuping . 1442,77
. . M
DIAMETRO TUBING. 2* T/8  1UBING FISSATO CON PACKER 1440,82 SOSPESO..._. %
PRESSIONE DI TESTA TUBING.... 3#3#T2 _ casine... ....™ . . ALTEZZA MANOMETRO.....™ . .
. DATA PROVA
POZZO DUSE POQZZ0D . TEMPO T H p D P
APERTO CHIUSO DI CHIUSURA DC mt. atm, mt. atm,.

PRECEDENTE ATTUALE

34,5 | 1000 161,70
................................ 39,3 | 1250 164,65
1477 167,10

.....................................................................................................................

IL CAPO REPARTO - OPERATORE
| o
M&J@u ...0eome Ly Mat¥iedd

LEGENDA: T = Temperstura di fondo; H = Profondita* della prova; p = Pressione di fondo os-
servata; D = Quota piano di riferimento; P = Pressione di fondo corretta &l piano

di riferimento




) (AP TINCAAR DIAGRAMMA  TEMPERATURE

.:’  SERVIZIO PRODUZIONE Canpo di ALFONSINE pozzo N° 4 Localita’

%’% REPARTO CONTROLLO GIACIMENTI Prova N°.72_ Elemento N° 10789  pata. 11s12,1957

o ELEVAZIONE — 200 pl/ Y. me 3908 ..PROFONDITA' TOTALE 1B 1708
PROFONDITA' STRATO PRODUTTIVO 1447  spEssorE sTRATO .. 0@  INTERVALLO SPARATO 1;:):;‘
FORMAZIONE PRODUTTIVA scARPA cAsING $8%9/Bnt. 1573560

SCARPA TUBING p2"T/Bnt1442,72

BOSPESO

CON PACKER ' .

PROFONDITA' H LETTURA L TEMPERATURA T
mt. polided °c
. POL70 CHIUSO,
15 0,172 17608
290. . 0,297 29913
200 Q436 '3 PY. . + HOO
L 750 0,997 .. .. 29094 o
L ‘% 1000 ... LY 4 5 SR N 34448
¥ (10 S R P T S R 39,28
[ 1477 | 14171 A34B2
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